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Высокое качество и эффективность листоштам-
повочных центров Tailift позволяет уменьшить трудо-
затраты, сократить цикл подготовки и запуск на про-

изводство новых изделий. Оборудование фирмы яв-
ляется одним из немногих, прошедших сертификацию
по ISO 9002.

Краткие технические характеристики
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ЛИСТОШТАМПОВОЧНЫЕ

  ЦЕНТРЫ  С  ЧПУ

Тайвань

В машиностроении широко используются изделия из листового материала (плос-
кого, фасонного или сварного), являющиеся альтернативой литых объемных  де-
талей из металлов и пластмасс. Ранее применявшееся на отечественных пред-
приятиях оборудование для их производства в силу морального и физического
старения не позволяют осуществлять обработку, удовлетворяющую современным
требованиям.  Эти требования, направленные на обеспечение конкурентоспособ-
ности выпускаемой продукции, включают в себя высокое качество и сжатые сро-
ки изготовления, а также возможность быстрого перенастраивания производства
на выпуск новых образцов изделий.

Фирма Tailift - один из ведущих производителей листоштамповочных центров
с ЧПУ для пробивки отверстий и формовки деталей. Центры позволяют выпол-
нять отбортовку, неглубокое гнутье и вытяжку, а также клеймение и т.д. Они мо-
гут использоваться для производства самых разнообразных изделий, таких как
пульты управления, распределительные коробки, мебель из листового металла,
рояльные петли и т.п.

Оборудование Tailift пока не достаточно хорошо известно в России, тем не
менее, оно с успехом применяется на заводах Германии, Франции, Англии, Нидер-
ланд, Дании, Италии, Турции, Японии, Тайваня, Китая и в других промышленно
развитых странах.
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Номинальное усилие пресса, т

Макс. размеры листа-заготовки
(длинна x ширина), мм

Макс. толщина листа-заготовки, мм

Макс. масса листа-заготовки, кг

Макс. перемещение
по осям X/Y, мм (± 10)

Макс. скорость перемещения
по осям X/Y, м/мин

Макс. скорость диагонального
перемещения, м/мин

Точность позиционирования, ± мм

Макс. частота хода
ползуна, ход./мин

Величина хода ползуна, мм

Револьверная
инструментальная головка

Макс. диаметр пробиваемого
отверстия, мм

Количество позиций инструмента/
мультиинструмента, шт.

Частота вращения головки/
мультиинструмента, об/мин

Количество прижимов
листа-заготовки, шт.

Потребляемая мощность, кВт

Расход воздуха, л/мин

Давление воздуха
не менее, МПа

Емкость бака гидросистемы, л

Габариты пресса, мм
длина
ширина
высота

Масса пресса, кг



Станина

Для обеспечения необходимой же-
сткости станины станков имеют свар-
ную О-образную стальную конструк-
цию. Для устранения внутренних на-
пряжений,  снижения деформаций,
вызываемых технологическими на-
грузками, а также весом деталей и
компонентов оборудования, рама под-
вергается специальной термообра-

Направляющие
и шарико'винтовые пары

Усиленные шариковые винты фир-
мы STAR (Германия) и направляющие
качения фирмы ТНК (Германия) обеспе-
чивают высокую точность выполняемых
операций, надежную работу и длитель-
ный срок службы прессов.

Координатный стол

Координатные столы центров от-
личаются высокой скоростью пере-
мещения и точностью позициониро-
вания. Каретки стола движутся по
упрочненным прецизионным линей-

Поворот головки осу-
ществляется приводом с
цепной передачей, а ее
точная фиксация – шты-
рями с гидроприводом.
Поворот мультиинстру-
мента осуществляется
червячным механизмом.

Револьверная головка

Револьверная головка с автомати-
ческой индексацией имеет 40 инстру-
ментальных позиций. В их число так-
же входят два комплекта так называе-

Заготовка крепится на рабочем сто-
ле с помощью патентованных пневма-
тических зажимов, обеспечивающих
надежный прижим и безопасность ра-
боты центров, в том числе и при уско-
ренных перемещениях стола.

Поверхность стола оснащена ще-
точными и шариковыми опорами для
листа-заготовки. Подпружиненные
«плавающие» шарики, поджимаясь
при контакте с деталью, образуют
гладкую поверхность качения, облег-

Для повышения производительнос-
ти могут использоваться специальные
инструменты, например, для изготовле-
ния неглубокой вытяжки, рояльных пе-
тель и т.д.

Высокая точность и минимальный
износ комплекта инструментов (матри-
цы, пуансона, прижимов и т.д.)  достига-
ется за счет применения в каждом инст-
рументальном гнезде специальных лег-
ко заменяемых прецизионных закален-
ных стальных втулок. Благодаря этому

Комбинированная муфта'тормоз

Для обеспечения увеличенного сро-
ка службы и высокого крутящего момен-
та, а также снижения уровня шума во вре-
мя выполнения операций с повышенным
усилием прессования используется гид-
равлическая муфта-тормоз немецкой
фирмы ORTLINGHAUS. Благодаря при-
менению масляной ванны в ее конструк-
ции нет необходимости в замене фрик-
ционных дисков.

Система ЧПУ

Листоштамповочные центры осна-
щаются системами управления Fanuc 0-
РС или 18-РС, обеспечивающими вы-
сокую производительность всей гамме
дыропробивных прессов.

Гидравлический пресс'блок

Благодаря своей конструкции пресс-
блок, производства фирмы H+L (Герма-
ния),  обеспечивает автоматическую раз-
грузку гидравлической системы (паде-
ние давления при останове ползуна), что
позволяет экономить электроэнергию.

Для обеспечения продолжительной
и беспрерывной работы станка масло
гидросистемы подвергается специаль-
ному охлаждению.

значительно повышается экономич-
ность, срок службы станка и нет необ-
ходимости снимать в случае ремонта
всю револьверную головку.

Процесс вращения продуман таким
образом, чтобы уменьшить передачу
ударных усилий деталям механизмов
и предотвратить поломки. Кроме того,
детали головки изготовлены из изно-
соустойчивых материалов. Все это
обеспечивает большой срок службы
оборудования.

мого «мультиинструмента» (Multytool),
позволяющего изменять ориента-
цию инструмента в горизонтальной
плоскости.

ботке. Это, в свою очередь, обеспечи-
вает высокое качество работы пресса
(благодаря постоянному зазору между
матрицей и пуансоном) и длительный
срок службы инструмента. Для оптими-
зации статических и динамических ха-
рактеристик центров при их проектиро-
вании использовался анализ по методу
конечных элементов (МКЭ).

ным направляющим с антифрикцион-
ными подшипниками и приводятся в
движение серводвигателями пере-
менного тока, не требующими обслу-
живания.

чая перемещение листа и его обработ-
ку. Опоры щеточного типа обеспечива-
ют существенное уменьшение уровня
шума и позволяют увеличить срок служ-
бы ходовых винтов за счет уменьшения
вибрации листа.
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